SWEDAC

Styrelsen for ackreditering och teknisk kontroll
Swedish Board for Accreditation and Conformity Assessment

Ackrediteringens omfattning

Kalibrering enligt SS-EN I1SO/IEC 17025:2018

Carlann AB

Langdrelaterade storheter

Teknikomrade Parameter

Langd

Akersberga

Metod

ASTM E83-23
ASTM ES83-23
ASTM E83-23
SS-EN ISO

9513:2012/AC:2013

SS-EN ISO

9513:2012/AC:2013

SS-EN ISO

9513:2012/AC:2013

Sida 1 (3)

Provtyp

Balk, kolvrorelse

Extensometer

Tojningsmatare

Balk, kolvrorelse

Extensometer

T6jningsmatare

Datum

2025-07-03

Ackrediteringsnummer

Méitomrdade

5-1000 mm
0,01 -50 mm
0,01 -50 mm
5-1000 mm

0,01 -50 mm

0,01 -50 mm

Utvidgad
mdtosdikerhet +

0,03 %
0,06 %
0,06 %
0,03 %

0,06 %

0,06 %

Bilaga 1
Beteckning

2025/193

10481
A014704-001

Miditprincip Fdlt

Ja
Ja
Ja

Ja

Ja

Ja

Anmdrkning
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Massarelaterade storheter

Teknikomrade Parameter
Hardhet Brinell, vickers etc
Kraft

Metod

ASTM E10-23

ASTM E18-24

ASTM E92-23

SS-EN ISO 6506-2:2019

SS-EN ISO 6507-2:2018

SS-EN ISO 6508-2:2024

ASTM E4-24

ASTM E4-24

ASTM E4-24
DynamoMeter JK Lab
Service, utg 1

SS-EN 1SO 7500-1:2018

SS-EN ISO 7500-1:2018

SS-EN ISO 7500-1:2018

Sida 2 (3)

Provtyp

Hardhetsmatare

Hardhetsmitare

Hardhetsmitare

Hardhetsmatare

Hardhetsmatare

Hardhetsmatare

Dragprovningsm
askin

Fjaderprovnings
maskin
Utmattningsmas
kin

Kraftvisande

Dragprovningsm
askin
Fjaderprovnings
maskin

Utmattningsmas
kin

Datum

2025-07-03

Méitomrade

3-650HB

Skalorna: A-H, K,
N, T

HV 0,1 -100

3-650HB

HV 0,1 -100

Skalorna: A-H, K,
N, T

0,005 - 600 kN

0,005 - 600 kN

0,005 - 600 kN

0,005 — 600 kN

0,005 — 600 kN

0,005 — 600 kN

0,005 — 600 kN

Utvidgad
mdtosdkerhet +
1,0%

0,5%

1,0%

1,0%

1,0%

0,5%

0,01 %

0,01 %

0,01 %

0,1%

0,1%

0,1%

0,1%

Bilaga 1
Beteckning

2025/193

Miditprincip
Brinell

Rockwell

Vickers
Brinell
Vickers

Rockwell

Fdlt

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Anmdirkning

Avsnitt 4.3.4.1 samt
4.3.4.2 undantagna.

Avsnitt 4.3.1.1.2 -
4.3.1.1.5 samt 4.3.2.
undantagna.
Avsnitt 4.3.2-4.3.4
undantagna.

Avsnitt 4.3.4.1 samt
4.3.4.2 undantagna.
Avsnitt 4.3.2-4.3.4
undantagna.

Avsnitt 4.3.1.1.2 -

4.3.1.1.5 samt 4.3.2.
undantagna.

Bygger pa SS-EN ISO
7500-1:2004
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Beteckning
2025-07-03 2025/193
Massarelaterade storheter
Teknikomrdade Parameter Metod Provtyp Miétomrade Utvidgad Miditprincip Félt  Anmdirkning
mdtosdkerhet +
Slagseghet SS-EN ISO 148-2:2016 Slagprovningsma 15-250)J 0,9-5,0) Indirekt Ja Avsnitt 6.3.2 -

skin 6.3.10,6.4.2-6.4.4,

6.4.6 samt 6.4.8
undantagna.

Forandrade omfattningsrader ar markerade med fetstil.

Kalibrerings och matférmaga (CMC) inkluderar méatstorhet (teknikomrade), metod, matomrade och utvidgad méatosdkerhet.
Den utvidgade matosakerheten motsvarar en tackningssannolikhet (konfidensiva) av B95%.

Sida 3 (3)



